Antrieb des Werkzeugschlittens mittels Ritzel / Zahnstange

™ TECHNISCHE DATEN

Rack and pinion system ram drive

Modelle /Maodels

P, -
et =L TECHNICAL DATA 400E 400E S500E S00EA SO00EA 850
(500) (850]
Regelbarer Werkzeughub von Null
bis 8AC | mm 800 | 800 | 1100| 1100 | 1100 | 1500
Z-Bchse Adjustable tool stroke from zero o
Axis Z < &gstﬁnd zwischen Saule und
STII L erkzeugtrager
A-Achse : o Distance hetween column and 4AC  mm 650 650 700 900 900 1000
toolhalder
Ech;:e Weite zwischen Tisch und ‘
op
9 Distance between table surface 4Ac mm 650 630 780 1000 930 1200
and head
Abstand Tischoberseite -
o Hallenboden aaC | rm
Dhistance between table surface \1 025 | 1040 (1040 970 975 1020
and earth
Abst;d W;zeugmitta - |
Tischmitte [Bedienerseite]
o Distance between toolholder basis 4AC | mm ‘ 310 310 260 345 470 735
and table center backwards
Tiachmicts [Standoreie]
e Distance between toolholder basis 4R | mm 190 190 240 455 330 365
and table center forwards
g Bohrungsdurchlass
Hole in table center 4AC | mm ©@190| @250 |@250| @250 | @350 | @350
\
Max. Drehtisch-Auflagefléch
[10) Ruat);ry ::bf.«;suﬁar*kr‘::gac?f:r::c; 4AC | mm ©@600| @700 |@700| @700 | @1000|@1000
N'!.SMHI _hbsta_mdc\,{\rfgrkzeugaufnahme
- Schlitten im
m Max. distance between head 4AC | mm 350 350 450 450 450 650
——— . surface and ram surface (HOP]
11 - - =
?— \ Msax’..llAbstandu\qurkzeugaufnahma
- Schlitten im
@ Max. distance between head SRE | mm | 450 450 650 650 650 850
slirface and ram surface [LHF)
Maximale Tisch-Belastbarkeit |
Max. loading capacity 4AC | Kg 1300 | 1800 (1800 | 1800 | 3000 | 3000
| | |
Langsweg [Y-Achse] ‘ '
Longitudinal table travel (axis Y] | 4RC | mm 480 | 480 | 480 | 480 640 | 640
a -Ach
e I 4AC  mm 500 | 500 | 500 | 800 | 800 | 1100
Plutsbadart P=2500( P=2500 |P=2500{ P=2900 | P=3200 |P=3800
"
Byl AN 4Ac | mm L=2300| L=2300 (L=2300| L=2600 | L=3100 |L=3100
| H=3300] H=3300 |H=3850] H=4000 | H=4000 |H=4900
Max.
- Schnittgeschwindigkeit aac [m/min 35 35 32 32 32 20
Max. cutting speed |
[Sé:hlic;?wAnt;Lib?laistung
M;ismzsc:rr-n powr:s-r- rammoverment. | GAG w45 4> 67 6.7 67 13
[Brushless] Nem 165 | 16,5 28 28 28 50
Gewicht ca. \
O e s it 4AC Kg 4800 | 5000 |5700 | 7500 | 10000 |15000
:igiulzféaﬁfiﬂ?hlc) + Querachze X (NCl+ Drehtischachze A (NC) + Achse Z — Stésselhub (NCL
HAC = Auro table teed in working direchion faus ¥ + sideways (aos X ) = efectromc rolary iabla (aus A) = ram avs (avs Z)
Dinss Veroftenilichung snnullient und srsetetalle vorhangen Ausgabenund inodifizier i o umel st vien Unserar Seite aus unverbindhich
Wi behalten une das Recht vor, ohne vorhenge Ankindigung Anderungen vorzunetimen. Eine Varvleifill weisi, 81 ohne Ganehmgung wrbolen,

l All kstedd datd:are apmmnimate 2
stie, This Ccatilogues canfs e reproducsd, susnm partial), wihouf prc
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VERTICAL SLOTTING MACHINES

CAME W

Antrieb des Werkzeugschlittens mittels Pleuelstange / Handrad Rod and Crank system ram drive

™ TECHNISCHE DATEN

Modelle / Models

9 TECHNICAL DATA 400 400 500 500A S00A 2
(500) (B50)
Regelbarer Werkzeughub von Null ‘ | '
bis 2ACA3AC mm | 400 | 400 | 500 | 500 | 500
Adjustabile Tool stroke from zero to . | !
&?stkand zwischen Saule und | i
erkzeugtrager |
Distarice be.r_wgeen column and znmnu mm | 635 635 BQD QD{] QDU
toot-holdear ‘ | B
Abstand Tischaberseite StoBkopf | 2pp | | '
Distance between table surface and mm 675 | 675 820 1040
ges 3nc | 650 630| 780 | 1000 | 90
B B | ! 1 B i I S
fctana Ridchobepsalta:- M | 1000|1000 | 1000 | 930 | -
Distance between table surface ane G 102511040 | 1040 g70 975
and earth [ |
%ps%anpl W?Brkgt_zugmitc_e -} |
ischmitte [Bedienerseite
Distance between toolholder basis 2AC/3AC| mm 325 | 325 270 345 480
and table center backwards | |
Abstand Werkzeugmitte - [ l
Tischmitte [Standerseite) | =
Distance between toolholder basis | eAGBAG| mm [ 175 | 175 | 230 455 320

and table center forwards

Vertikaihub des StaBels

Vertical Ram movement

Abmessungen vom
Werkstiicktragertisch
Rectangular table dimensions

Bohrungsdurchlass
Hole in table center

2nmnc' mm | 570 | 570
ST s (Ui 1

2Ac | mm (B00X700600X700 600X700 | 600X700

. | T
| 2 1] @ a
2AC3AE| mm | 1gp | o5 | 250 | 250 | 350

Max. Drehtisch-Auflageflache

950 | 550 550‘

=] { L/P= Abmessungen mit Unfallschutz-Abschirming
0 | L/P= provided with safety guard

| o i s} (i o
[Achse A)
Futary ttle wokin darmarar feve 4 | ™" | 800| 700 | 700 | 700 | 1,000
I\ﬂsax’.]l_fl-:\tl:éste_lndo\fy;rkzeugaufnahme o
= acnll nam &
Max. distance between head e Hid] 510 | 510 400 400 400
surface and ram surface [HOP], ;— L
leaxﬁlié\tbshemdu\)_}!srkzeugaufnahme \
W tlnei betiveats s 3C | mm | 460 | 460 | 650 | 650 | 650 12
surface and ram surface (LHF) | | - | | &
Maximale Tisch-Belastbarkeit ! " ] 4
sl 2AL/3AC| Kg | 1.300) 1.800 1.800 | 1.800 | 3.000 1 4.
Langswe: [Y-Achse) e a0 ? ‘: : i ﬁ F i
Long;wm'ger table travel (axis Y] 2AC/3AC. mm | 500 | 500 | 500 800 | 800 : ] a3
Querweg (X-Achse) | I - ! — — - /
Cross-table travel (axis X] g:g mm igg , igg ! 238 338 J 840 = U=l =] =
—
P=2500P=2500: P=2500 | P=3000 P=3250
Platzbedarf {
Overall dimensions 2ACAAC MM [=2300 |.=2300t [=2300 | [=2650 |L=3200 |
H=3200:}-|=320[J=EH=3840 H=4000 'H=3930
Anzahl der r'egaTbar‘En St:dl.’; (mit- o | NC Inverter ’I D_é 56 Invr;r‘ter‘ ’I_D a 50
tels Inverter) von _ bis / \ i
Steplessly variable strokes per EIWSI!I:; : Brushless 0 a 80 Brushless 0a 70
minLte min.
Es;giu%mngieusles@ | |
nchron-oremsmotaor,
Main rmotor, power of ram zmm:‘ Kw 5.5 5,5 | 5,5 5,5 5,5
.f_nav_amenc {a@rﬁfﬂg HSYNCronous) PO T
(Brushiessmoron) 0 EAWM:I kw| 8|8 [ 13|13 |13
e ) Y I e
Gewicht ca. A | | 4600 4600 5200 | 6500 | - |
Approximate weight AL Kg

4800/ 4950

LEGENDE/ LEGEND:
2AC = Lingsachsa Y (NC) » Quorachse X (NG)

3AC =Langsachae ¥ (NC) # Chusrachee X (NG + Drehtischachse A (NC)

24C = Auto table fend in working diecton [ans )= sidmways
JAC = Aulp fable feed w working dire

fans X}

ton (ams 1) = sidewsys (ans X) + eleciromc rotary fabe frgs A)

5200 | 7000 | 10000 |







